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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2017/0040 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek firmy:

MARCOPOL Sp. z o.0. Producent Srub
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0040 wydanie 1 stanowi pozytywng ocene wiasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

taczniki rozporowe, wbijane
SMM i TDN

Data waznosci Krajowej Oceny Techniczne;j:
31 marca 2022 r.
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2. Marcin M. Kruk

Warszawa, 31 marca 2017 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0040 wydanie 1 zawiera 11 stron, w tym 3 zatgczniki. Tekst tego
dokumentu mozna kopiowac tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu
Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej. Krajowa Ocena
Techniczna ITB-KOT-2017/0040 wydanie 1 dotyczy wyrobéw objetych Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8858/2012.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje tgczniki rozporowe, wbijane SMM i TDN
(oznaczenie typu wyrobu), produkowane przez firme MARCOPOL Sp. z 0.0. Producent Srub,
ul. Oliwska 100, 80-209 Chwaszczyno, w dwoch zaktadach produkeyjnych w Chinach.

tacznik rozporowy, wbijany typu SMM skiada si¢ z metalowej tulei rozporowej, zakorniczone;
kotnierzem, majacej rozciecie umozliwiajace rozparcie w poditozu oraz stalowego trzpienia. Srednica tulei
jest rowna 6 mm.

tgcznik rozporowy, wbijany typu TDN skiada sie z korpusu z koinierzem oraz elementu
rozporowego w postaci potokragtego trzpienia zakonczonego ptaskim $cigciem, ktérego wbicie powoduje
klinowe rozparcie w podiozu. Srednica tulei jest rowna 6 mm.

Wymiary fgcznikéw rozporowych SMM i TDN podano w Zatgczniku A. Tolerancje wymiardow
tacznikéw odpowiadajg klasie tolerancji m wedtug normy PN-EN 22768-1:1999.

Tuleja tgcznika SMM jest wykonana ze stopu cynku i aluminium o nazwie ZAMAKS3,
o0 charakterystycznej wytrzymatosci na rozcigganie R, = 283 MPa i granicy plastycznosci R, = 221 MPa.

Trzpien fgcznika SMM jest wykonany stali Q195 wedtug chinskiej normy GB/T 700-2006,
o wytrzymatosci na rozcigganie Ry, = 315 MPa i granicy plastycznosci R, 2 195 MPa oraz pokryty
powtoka cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 um, wedtug normy PN-EN ISO 4042:2001.

Korpus i trzpien tgcznika TDN sg wykonane ze stali gatunku Q195 wedtug chifiskiej normy
GB/T 700-2006, o wytrzymato$ci na rozcigganie R, 2 315 MPa i granicy plastycznosci R, = 195 MPa
oraz pokryte powlokg cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 5 um, wedtug normy PN-EN ISO 4042:2001.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

taczniki rozporowe SMM sg przeznaczone do wykonywania zamocowan niekonstrukcyjnych
statycznie obcigzonych elementéw budowlanych:

- W podiozu z betonu zwyklego, niezarysowanego, zbrojonego Ilub niezbrojonego, klasy

C20/25 + C50/60 wg normy PN-EN 206+A1:20186,

— W podiozu z cegiet ceramicznych petnych, o nominalnej wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej
niz 20 N/mm? (klasy nie nizszej niz 20) wg normy PN-EN 771-1+A1:2015.

taczniki rozporowe TDN sg przeznaczone do wykonywania wielopunktowych zamocowan
niekonstrukcyjnych (w tym m.in. lekkich sufitéw podwieszanych) w zbrojonym lub niezbrojonym betonie
zwyktym, klasy nie nizszej niz C20/25 i nie wyzszej niz C50/60 wedtug normy PN-EN 206+A1:2016.
Zamocowania mogg by¢ wykonywane w betonie niezarysowanym lub zarysowanym.

Ze wzgledu na agresywno$¢ korozyjng $rodowiska, fgczniki nalezy stosowad
zgodnie z wymaganiami podanymi w normach PN-EN ISO 12944-2:2001 i PN-EN SO 9223:2012.

W celu wyznaczenia no$nosci obliczeniowych zamocowan tacznikéw w podiozu betonowym,
wykonanych z zastosowaniem f{gcznikéw rozporowych SMM i TDN nalezy podzielicé nosnosci
charakterystyczne, podane w Zatgczniku C, przez czesciowe wspdiczynniki bezpieczenstwa réwne: 2,52 w
przypadku wyrywania z podtoza i 1,25 w przypadku $cinania.
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W celu wyznaczenia nos$nosci obliczeniowych zamocowan tgcznikéw w podiozu z cegly
ceramicznej peinej, wykonanych z zastosowaniem {gcznikéw rozporowych SMM nalezy podzielic
nosnosci charakterystyczne, podane w Zataczniku C, przez czesciowe wspodiczynniki bezpieczenstwa
rowne: 2,50 w przypadku wyrywania z poditoza i 1,25 w przypadku $cinania.

Parametry montazu i rozmieszczenia facznikéw rozporowych SMM i TDN podano
w Zatgczniku B.

W celu osadzenia tacznika rozporowego wprowadza sie go do wywierconego w podtozu otworu.
Otwor nalezy wierci¢ prostopadle do podioza. Rozprezenie tacznikow SMM i TDN w podiozu nastepuje w
wyniku wbicia trzpienia w tuleje lub korpus, powodujac rozpér tulei (korpusu) i powstanie trwatego
zakotwienia.

taczniki rozporowe SMM i TDN powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym,
opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow budowlanych, ustalen niniejszej Krajowe;j
Oceny Technicznej oraz zgodnie z instrukcja Producenta, dotyczacg warunkéw wykonywania

zamocowan z uzyciem ww. tgcznikow.

3. WELASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu

3.1.1. Noénosci charakterystyczne zamocowan facznikéw SMM i TDN. Nosnosci
charakterystyczne zamocowan tgcznikéw SMM i TDN na wyrywanie z podioza i na $cinanie podano w
Zatgczniku C.

3.1.2. Trwatosé¢ tacznikow SMM i TDN. Grubos¢ powloki cynkowej jest nie mniejsza niz 5 um.

3.1.3. Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien. tgczniki wykonane ze stopu cynku i aluminium
i wykonane ze stali.pokrytej powtokg cynkowa klasyfikuje sie jako niepalne i spetniajgce wymagania
klasy A1 reakcji na ogien zgodnie z normg PN-EN 13501-1+A1:2010 oraz Decyzjg Komisji Europejskiej
96/603/WE

(z pozniejszymi zmianami).

3.2. Metody zastosowane do oceny wiasciwosci uzytkowych

3.2.1. Nosnosci charakterystyczne zamocowali facznikéw SMM i TDN. Badanie no$nosci
charakterystycznych tgcznikéw przeprowadza sie na tgcznikach osadzonych w podiozach wediug p. 2.
Pomiaru sit nalezy dokonywac¢ za pomocg urzadzenia o zakresie dobranym do spodziewanej wartosci
sity niszczacej, umozliwiajgcego state i powolne zwigkszanie sity az do zniszczenia. Blad pomiaru nie
powinien przekracza¢ 3% w catym zakresie pomiarowym.

3.2.2. Trwalos$¢ facznikéow SMM i TDN. Badanie grubosci powloki cynkowej wykonuje sie
wedtug normy PN-EN ISO 2178:2016 lub PN-EN 1SO 3497:2004.
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4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

taczniki rozporowe, wbijane typu SMM i TDN powinny byé dostarczane w kompletach, w
opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane i transportowane w sposob zapewniajacy
niezmienno$¢ ich wiasciwosci technicznych.

Sposob znakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci uzytkowych wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz.U. z 2016 r., poz. 1966).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

~ nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2017/0040 wydanie 1),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujgcej, ktora uczestniczyta w ocenie i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wiasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna byé dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia
20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i mieszanin
niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia
(WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania
substancji i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/20086.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.

w sprawie sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
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znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 2+ oceny
i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopdki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Producent powinien mieé¢ wdrozony system zakladowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢é dokumentowane w sposob systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna byc
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skifadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobéw i zwiazane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢ w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,

b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) ksztaftu i wymiarow,
b) grubosci powtoki cynkowe;.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie = noSnosci
charakterystycznych zamocowan fgcznikow.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkciji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.
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6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0040 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk tacznikéw rozporowych, wbijanych typu SMM
i TDN, ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg wpltyw na
spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0040 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajacym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. wraz z pozniejszymi
zmianami (tekst jednolity: Dz. U. z 2016 r., poz. 1570) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena
Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent
dokonat oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowa deklaracje wiasciwosci
uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2017/0040 wydanie 1 i oznakowal wyroby
znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2017/0040 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410,
z pézniejszymi zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych
z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Krajowa Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz § lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1) LZK00-06045/16/R35NZK. Raport z badan dotyczacy tacznikéw rozporowych MARCOPOL SMM
i TDN. Zakfad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Katowice 2016.

2) LOKO00-6045/11/R040SK wydanie 2. Raport z badan dotyczacy stalowych lgcznikéw rozporowych
typu SMM, TDN, Laboratorium tacznikéw i Wyrobow Budowlanych — LOK, ITB Katowice 2011.
7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A1:2016 Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢
PN-EN 1774:2001 Cynk i stopy cynku. Stopy odlewnicze. Ggski i metal ciekly
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PN-EN 771-1+A1:2015

PN-EN 10025-2:2007

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN ISO 4042:2001
PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN ISO 2178:2016

PN-EN ISO 3497:2004

PN-EN ISO 9223:2012

PN-EN ISO 12944-2:2001

Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czesc 1. Elementy murowe
ceramiczne

Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kgtowych bez
indywidualnych oznaczer tolerancji

Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej
i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

Czesci zigczne Powfoki elektrolityczne

Powltoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powloki cynkowe
z obrobkg dodatkowg na zelazie lub stali

Powfoki niemagnetyczne na podfozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powfok. Metoda magnetyczna stali

Powloki metalowe. Pomiary grubosci powfok. Metody spektrometrii
rentgenowskiej

Korozja metali | stopéw. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslenie
i ocena

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

ZALACZNIKI
Zatacznik A.  Ksztatt i wymiary tgcznikodw rozporowych SMM i TDN. ..o 9
Zalacznik B. Parametry montazu i rozmieszczenia tacznikéw rozporowych SMM i TDN ... 10

Zalacznik C. Nos$nosci charakterystyczne facznikow rozporowych SMM i TDN ..o, 11
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Rysunek A1. tacznik rozporowy, wbijany typu SMM

Tablica A1. Wymiary tacznikéw rozporowych, wbijanych SMM

. . Wymiary
Poz. Oznaczenie tacznika i e
1 2 4 5
1 SMM 6 x 40 40 6
2 SMM 6 x 50 50 6
3 SMM 6 x 60 60 6
) o
el

| - |

Rysunek A2. tacznik rozporowy, wbijany typu TDN

Tablica A2. Wymiary tgcznikéw rozporowych, wbijany typu TDN

“ ) Wymiary

Poz. Oznaczenie tacznika L, mm @d, mm
1 2 . <
1 TDN 6 x 35 35 g
2 TDN 6 x 65 65 b

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0040 wydanie 1
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Rysunek B1. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych, wbijanych typu SMM
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Rysunek B2. Parametry montazu tgcznikéw rozporowych, wbijanych typu TDN

Tablica B1. Parametry montazu i rozmieszczenia facznikoéw rozporowych, wbijanych
typu SMM i TDN

Poz Sa— Oznaczenie typu tacznika

SMM TDN

1 2 3 4

1 Nominalna $rednica wiertta dnom [mMm] 6 6

2 Gtebokos¢ wierconego otworu hi [mm] 35 35

3 Efektywna glebokos¢ zakotwienia her [mm] 30 28

4 Catkowita glebokos¢ zakotwienia Pom [Mm] 30 28

5 Minimalna grubos¢ podtoza hmin [mMm] 80 80

6 Minimalny rozstaw tacznikéw s [mm)] 250 250

7| e waand | i) |t

Zatgcznik B do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0040 wydanie 1
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Tablica C1. No$nosci charakterystyczne zamocowan facznikow rozporowych, wbijanych typu
SMM i TDN na wyrywanie z podioza (Ng,) i na $cinanie (Vry)

Nosnosé
Oznaczenie typu " ; Efektywna glebokos$é charakterystyczna
Poz. tacznika Rodzaj podioza zakotwienia her, mm na wyrywanie (Ngrx) i na
$cinanie (Vrk), kN
1 2 3 4 5
cegta
1 SMM ceramiczna 30 2,0
pema”
beton zwykiy”
2 SMM niezarysowany 30 2,0
beton zwykly?
3 TDN zarysowany 28 1.5
i niezarysowany

™" cegta ceramiczna peina klasy 20 wg normy PN-EN 771-1:2015

@ beton zwykly klasy C20/25 do C50/60 wedtug normy PN-EN 206+A1:2016

Zatgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2017/0040 wydanie 1







